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     ☑  Programma effettivamente svolto
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	Omogeneizzazione della classe recuperi in itinere
	Uniformare le conoscenze di base,  colmando le lacune manifestate da alcuni studenti al termine dell’anno scolastico precedente.
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	Ripasso generale degli argomenti trattati durante l’anno scolastico precedente .

Lezione frontale interattiva con il coinvolgimento diretto degli studenti con difficoltà pregresse.
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	Operazioni per la produzione di pezzi meccanici
	Conoscenze di base dei processi di formazione del truciolo, processo di laminazione, deformazione plastica, trafilatura, imbutitura,estrusione, tranciatura e punzonatura, piegatura, Sistemi speciali di fonderia, pressofusione,sinterizzazione
	[image: image7.wmf]
	Avere e conoscenze di base per la scelta avveduta di un semilavorato per la realizzazione di un ciclo di lavoro
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	sicurezza
	Organizzazione della sicurezza DLgs 81/08 (RSPP, medico competente, RLS). Concetto di prevenzione.

Prevenzione incendi e piano di evacuazione.  Principale rischi presenti in azienda
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	Muoversi e lavorare  nel reparto officina e nell’azienda osservando le misure di igiene e sicurezza
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	Trattamenti termici degli acciai
	Tempra al tocco, auto rinvenimento, trattamenti isotermici, studi del Bain
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	Conoscere i t.t. degli acciai e le modalità di esecuzione. Essere in grado di stabilire il t.t. per i pezzi meccanici più ricorrenti. Saper costruire ed interpretare i diagrammi di temprabilità trasferirli ai casi reali. Redigere la relazione tecnica delle prove di laboratorio..
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	Relazione tecnica di un trattamento termico (prova Jominy)
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	Metodo di controllo non distruttivo. 


	Esame con ultrasuoni. 

Esame con raggi X. 

Esame con raggi gamma. 
Esame con liquidi penetranti

Esame con metodi magnetici
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	Conoscere i principali metodi di controllo dei pezzi in funzione del tipo di difetto presente
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	Prova di controllo mediante ultrasuoni. Prova di controllo mediante liquidi penetranti.
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	Architettura componenti strutturali e trasmissione del moto in M.U. CNC 
	Confronto M.U. tradizionale evoluzione e confronti.

Classificazione delle macchine a CN

Struttura meccanica delle macchine utensili a CN
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	Acquisire la conoscenza dei principi di funzionamento delle macchine utensili a CNC. 
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	Programmazione e lavorazione alle M.U. 


	 Programmazione manuale di un tornio, fresatrice e centro di lavoro.
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	Conoscere gli elementi di programmazione CNC

Essere in grado di redigere la documentazione completa da allegare a un lavoro per CNC
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	Elementi di programmazione, funzioni G. e M., foglio di programma. 

Parametri di taglio, metodo di lavoro. 

Interpolazione lineare e circolare, sequenze operative cicli fissi e filettatura. 
Esecuzione di programmi
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	Misura delle proprietà meccaniche dei materiali metallici. 


	Classificazione delle prove.

Ripasso delle principali prove meccaniche (prova di trazione, prova di compressione, prove di durezza Brinell, Wickers, Rockwell)
Prova di micro durezza

Prova di  fatica – Diagramma di Wohler, Goodman-Smith
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	Conoscenza delle proprietà meccaniche dei materiali.

Conoscere gli aspetti fondamentali delle prove meccaniche tradizionali
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	Esecuzione prova micro durezza.

Esecuzione di prova di  fatica (flessione rotante)
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	Controllo qualità
	.Evoluzione del concetto di qualità.  Controllo statistico della qualità.  
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	Principio di Pareto. Diagramma causa effetto. Piani di campionamento. Carte di controllo X-R 
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	Cenni sui principi base della produzione. 


	Evoluzione del processo produttivo

CAD, CAE, CAM
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	Comprensione dei termini comunemente usati e delle sigle specifiche

Conoscenze relative ai concetti base dell’organizzazione aziendale
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Lonato del Garda, 29/04/11





Firme - Testa Fabio – Facchinetti Fabrizio
Legenda per la compilazione della sez. D
[image: image30.png][image: image31.png]
Note:

1. I campi moduli e unità didattiche possono non essere compilate

2. I campi evidenziati in grigio sono da compilare per la verifica conclusiva a fine anno scolastico[image: image29.wmf]
STRUMENTI








L	Libri integrativi a quelli in adozione, riviste, documentazione in genere


Q	Quaderni di lavoro


T	Test formativi


SL	Strumenti di laboratorio


A	Audiovisivi o ipertesti


PC	Personal Computer


SW	Software specifico


G	Grafici, tabelle, schemi


V	Visite guidate


S	Stages








METODI








LF	Lezione frontale


PS	Presentazione di situazioni problematiche (problem solving)


TA	Test di autovalutazione 


LG	Lavori di gruppo


EG	Esercizio applicativo guidato


LS	Lavoro sperimentale


RI	Ricerche individuali


R	Relazioni


AE	Attività extracurricolari


TP		Trattazioni pluridisciplinari











VERIFICHE





CI	Colloqui individuali


QS	Quesiti scritti


C	Componenti ed elaborazioni 


P	Esercizi o problemi applicativi


R	Relazioni


PO	Prova operativa


TC	Test a risposta chiusa
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